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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Schneideinsatz 

Die Erflndung betriffl einen als Wendeplatte ausgebildeten 
Schneideinsatz fOr ein Werkzeug mit einer an einer Stimseite 
angeordneten Ausnehmung mit im Winkel zueinander verlau- 
fenden AniageflSchen, einer Aufiageptatte und einer Klemrrv 
vorrichtung, Um diese bekannten Schneideinsatze zum 
Schneiden von Gewinden nutzbar zu machen, wird vorge- 
schlagen, auf einem Abschnitt von zwei Anlageseiten in der 
N£he einer Ecke je einen Gewindeschneidzahn in dem 
genormten Grundrifl anzuordnen, der den Grundrifi der dar- 
unterliegenden Auflageplatte Oberragt. (32 04 999) 
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Paul Gerhard. Mttller, An der Guropgesbrticke 20, HoHH Kaarst 



Ansprttche; 



y Als. Wendeplatte ausgebildeter Schneideinsatz fur ein Werkzeug 
mat .einer an. einer Stirnseite angeordneten Ausnehroung mit 
im Winke'l zueinander verlaufenden Anlageflachen, einer Auf- 
lageplatte und einer Klemmvorrichtung, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB auf .einem Abschnitt von zwei Anlageseiten (19, 20) in 
der Nahe einer Ecke je ein Gewindeschneidzahn (21, 22) in 
deiu genormten GrundriB angeordnet ist und dafi jeder Gewinde- 
schneidzahn (21, 22) den GrundriB der darunterliegenden Auf- 
lageplatte (7) ttberragt. 

2.. Schneideinsatz. nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf .der Innenseite neben jedem Gewindeschneidzahn (21, 22) 
ein Prof ilauslauf .( 23,. 2H) angeordnet ist. 

3.. Schneideinsatz nach den Ansprttehen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beiderseits jedes- Gewindeschneidzahnes (21, 22) 
Spanformstufen- (25) in die Flachen eingelassen sind. 
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23 °91 11. Pebruar 1982 

Paul Gerhard Muller, An der Gttmpgesbrucke 20, 40^4 Kaarst 

Schneldeinsatz 

Die Erfindung betrifft einen als Wendeplat.te ausgebildeten 
Schneideinsatz f t*r ein Werkzeug mit einer an einer Stiraseite 
angeordneten Ausnehmung mit im Winkel zueinander verlaufenden 
Anlageflachen, einer Auflageplatte und einer . Klemmvorrichtung. 

In der DE-OS 30 21 355 wird u.a. als Werkzeug ein Klemmstahl- 
halter mit einer Klemmvorrichtung fur als. Wendeplatten ausge- 
bildete Schneideinsatze beschrieben. Die bekannten Schneidein- 
satze fur derartige Klemmstahlhalter konnen verschiedene, 
genormte Grundrisse besitzen, unter deften sich auch Rhomben 
mit unterschiedlichen Winkeln befinden. Derartige Schneidein- 
satze werden zur spanabhebenden Bearbeitung von Werkstucken 
benutzt. 

Davon ausgehend liegt der Erfindung die A u f g a b e 
zugrunde, die bekannten Schneideinsatz e unter Verwendung der 
bekannten Werkzeuge und Klemmvorrichtungen auch fttr das Schneiden 
von Gewindeprofilen nutzbar zu machen, ohne dabei die genormten 
Abraessungen zu uberschreiten. 

Als technische L 6 s u n g dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, 
bei den Schneideinsatzen mit einem genormten, rhombischen Grund- 
ri8 auf einem Abschnitt von zwei Anlageseiten in der Nahe einer 
•Ecke innerhalb des genormten Grundrisses einen Gewindeschneid- 
zahn anzuordnen, der den Grundrifi der darunterliegenden Auflage- 
platte tiberragt. 



- 2 - 



Talefon (02 11) 57 21 31 • Telex: S3 80 429 pate d • Tdegrammadressei Rhtinpatent • Poststhcckkonto KSIn (BL2 370 100 SO) 2276 10 - S03 

12/6/06, EAST Version: 2.1.0.14 



• 3204999 



-3" 

Bei einer praktischen Ausfiihrungsforra kann zwischen jedem 
Gewindeschneidzahn und dem Rest der Anlageseite ein Profil- 
auslauf angeordnet werden, dessen Tiefe sich nach der H8he 
des zu schneidenden Gewindeprof iles bemifit. Aufierdem hat es 
sich als zweckmaBig erwiesen, beiderseits jedes Gewinde- 
schneidzahnes in die Oberflache des Schneideinsatzes Span- 
formstufen fiir eine verbesserte Spanabfuhr vorzuseherx. 

Ein nach dieser technischen Lehre ausgebildeter Schneidein- 
satz mit zwei Gewindeschneidzahnen kann ebenfalls als Wende- 
platte ausgebildet sein und besitzt dann insgesamt vier 
Schneiden. AuBerdem ist es ohne weiteres mSglich, die Schneid- 
einsStze fttr Rechts- und Linksgewinde auszubilden und in 
Verbindung mit entsprechend gef ormten Werkzeugen fUr das 
Schneiden von AuBen- und Innengewinden zu verwenden. Der 
herausragende Vorteil eines erf indungsgemSfi ausgebildeten 
Schneideinsatzes besteht aber darin, da8 er in Verbindung mit 
bekannten Werkzeugen und Klemmvorrichtungnbenutzt werden kann. 

Weitere Eihzelheiten/ Merkmale und Vorteile des Gegenstaides der 
Erfindung ergeben sich aus der nachf oigenden Beschreibung der 
zugehSrigen Zeichnungen* in denen bevorzugte Ausf tthrungsf ormen 
in Ansichten und Schnitten dargestellt worden sind. In den 
Zeichnungen zeigen: 

einen Klemmstahlhalter zum Schneiden von 
AuBenge winder und zwar a fttr Linksgewinde 
und b fttr Rechtsgewinde in Ansicht; 

einen Klemmstahlhalter zum Schneiden von 
Innengewinden 3 und zwar a f Ur Linksgewinde 
und b fUr Rechtsgewinde in Ansicht; 




Fig. 1 



Fig. 2 
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Pig* 3 einen vergrSBerten Ausschnitt aus Fig, lb; 

Fig. 4 denselben Ausschnitt entlang der Linie IV-IV 

in Pig.. 3 geschnitten.. 

Bei einem in den Pig. lb, 3 und 4 dargestellten Klemmstahlhalter 1 
ist an der vorne liegenden Stirnseite eine Ausnehmung 2 mit 
ira Winkel zueinander verlaufqnden Anlagef ISchen 3 und 4 fUr 
einen Schneideinsatz 5 angeordnet. Der Schneideinsatz 5 besitzt 
eine Mittelbohrung 6 und hat in dem dargestellten Ausftihrungs- 
beispiel eine im GrurdriB rhombische Form. 

Unter dem Schneideinsatz 5 ist eine im GrundriB etwas kleinere, 
aber ebenfalls rhombisch gestaltete Auf lageplatte 7 mit einer 
Mittelbohrung 8 angeordnet. In der Mittelbohrung 8 der Auf lage- 
platte 7 ist in der Mittelebene ein Ansatz 9 mit trapezf Srmigem 
Querschnitt angeordnet. 

In die Mittelbohrungen 6 und 8 des Schneideinsatzes 5 und der 
Auflageplatte 7 greift ein Spannbolzen 10 ein, der mit einem 
zylindrischen Spannkopf .11 in die Mittelbohrung 6 des Schneid- 
einsatzes 5 und mit einem GewindefuB 12 .in eine Gewindebohrung 13 
des Klemmstahlhalters 1 eingreift. Sowohl in dem Spannkopf .11 
als auch in dem GewindefuB 12 des Spannbolzens 10 ist je eine 
Vertiefung 14 mit Anlagef l&chen. fur einen ImbusschlUssel vorge- 
sehen. 

Im Bereich der Auf lageplatte 7 ist der Spannbolzen 10 mit einem 
Bund 15 versehen, dessen AuBendurchmesser etwas gr58er als der 
Innendurchmesser des Ansatzes 9 ist. An seiner dem Ansatz 9 
zugewendeten Unterseite ist der Bund 15 mit einer Schr&gflSche 16 
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versehen, die parallel zu den axial gerichteten Seitenflachen 
des Ansatzes 9 verlauft. 

Zwischen dera Ansatz 9. und. er Gewindebohrung 13 ist in dera 
Kleamnstahlhalter 1 als Ubergang ein Konus 17 vorgesehen, dessen 
Innenseite der Spannbolzen 10 mit einem KugelkSrper 18 anliegt. 

Der Schneideinsatz 5 besitzt auf zwei Anlageseiten 19 und 20 
in der Nahe. einer Ecke je einen Gewindeschneidzahn 21, 22, der 
im Vollschnitt in den genormten, rhombischen GrundriS einge- 
frast wordenist. Dadurch sind an den Anlageseiten 19, 21 Profil- 
auslaufe 23, Zh entstanden, in deren Bereich der Schneideinsatz 
5 nicht mehr an der Anlageflache 3 anliegt. Die noch verbliebenen 
Reste der Anlageseiten 19, 20 ftir die Anlage am Klenmstahlhalter 
1- sind aber ausreichend, um eine sichere Klemmung zu gewahr- 
leisten. 

Neben den Profilauslauf en 23,. 24 sind in die Oberflache des 
Schneideinsatzes 5. SpanfQrmstufen 25 eingelassen, uin die Spanab- 
fuhr zu verbessern. 

Der zum Schneiden von Gewinden ausgebildete Schneideinsatz 5 
wird wie folgt mit der dargestellten Klemmvorrichtung am Klemm- 
stahlhaTfcer 1 befestigt: • - 

Nach dem Aufstecken des Schneideinsatzes 5 auf den Spannkopf 11 
des Spannbolzens 10 wird letzterer mit einem Imbusschliissel in 
die Gewindebohrung 1.3 hineingeschraubt. Dabei legt sich der 
Kugeikorper 18 des Spannbolzens 10. .ggen den Konus 17 im Klemmstahl- 
halter 1 bzw. im Auflagezahn 22. Die Passungen zwischen dem Innen- 
gewinde in der Gewindebohrung 13 und dem AuBengewinde am Ge- 
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windefuB 12 .sind so gew^hlt, daB die LSngsachse des Spann- 
bolzens 10 urn einen Kippwinkel oC auf .einem sehr spitzen Kegel- 
mantel* bewegt werden kann. Aufierdem ist die LSngsachse des 
Konus 17 geringftigig nach innen gegenUber der Ltogsachse der 
Gewindebohrung 13 versetzt, so daB der Kugelkttrper 18 des 
Spannbolzens 10 nur an einer Seite mit dem Konus 17 in Be- 
riihrung kommt, wShrend er an der anderen Seite zum Konus 17 
hin etwas Spiel hat* 

Zwischen dem Bund 15 am Spannbolzen 10 und dem Ansatz 9 in der 
Mittelbohrung 8 der Auf lageplatte 7 steht ein maximaler axialer 
Spannweg x zur Verftigung. 

Infolge der vorstehend beschriebenen Anordnung und Ausbildung 
der Klemmvorrichtung wird der Spannkopf 11 beim Einschrauben des 
Spannbolzens 10 in die Gewindebohrung 13 .um einen kleinen radial^* 
Spannweg y bewegt und prefit den Schneideinsatz 5 in die Aus- 
nehmung 2. Es ist ohne weiteres erkennbar, daB eine zuverlSssige 
Klemmung des Schneideinsatzes 5 nur solange erreicht werden 
kann, wie der maximale axiale Spannweg x zwischen dem Bund 15 
und dem Ansatz 9 nicht erschdpft ist. Deshalb ist es sehr wichtig, . 
den VerschleiB im Klemmbereich zwischen dem KugelkSrper 18 des 
Spannbolzens 10 und dem Konus 17 m5glichst gering zu halten. 

Sobald der Spannbolzen 10 nur etwas aus der Gewindebohrung 13 
herausgeschraubt wird 3 kommt der Schneideinsatz 5 wieder frei 
und kann abgenommen > gedreht, gewendet Oder ausgetauscht werden. 
Zum Drehen oder Wenden der Auf lageplatte 7 ist es erf Qrderlich 3 
den Spannbolzen 10 vollstandig aus der Gewindebohrung 13 heraus- 
zuholen. 
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Bezugszeichenlist e : 



1 


Klemms tahlhalter 


2 . 


Ausnehmung . 


3 


Anlagefiache 


4" 


AnlageflSehe 


5 


Schneideinsatz 


6 


Mittelbohrung 


7 


Auf lageplatte 


8 


Mittelbohrung 


9 


Ansatz 


10 


Spannbolzen 


11 


Spannkopf 


12 


GewindefuB 


13 . 


Gewindebohrung 


in 


Vertiefung 


15 


Bund 


16. 


SchrSgflSche 


17 




18 


x\u5CiAyi pel 




Anlage s e.i t e 


•2Q 


Anlageseite 


21 ' 


Gewindes chneidzahn 


22 •:. 


Gewindes chneidzahn 


23 ' 


Profilauslauf 


24 . 


Profilauslauf 


25 


Spanformstufe 


oC 


Kippwinkel 


X 


Spannweg . 


y . 


Spannweg 
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Fig. 3 
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